Flussigkeiten zu dosieren

Die neuen prozessorgesteuerten Membran-Dosierpumpen FEM 08
fir neutrale und aggressive Fliissigkeiten — sie verbinden das KNF-
Pumpen-Know-how mit den Maglichkeiten-der modernen Elektronik
und Antriebstechnik. Das filr den Anwender besonders interessante
Resuttat: die Pumpen der FEM 08-Reihe dosieren auch bei kieinster
Drehzahl kontinuierlich und gleichméssig. Erreicht wird dies durch

2Zwei Ausfilhrungen stehen zur Verfiigung:

@ fiir manuellen Betrieb die S-Version
@ fir wahlweise manuellen Betrieb und
externe Ansteuerung die RC-Version

" Die neue Art, aggressive und neutrale

den Schrittmotor-Antrieb, der den Saughub immer mit maximaler
- Drehzahl ausfiihrt und lediglich den Ausstossvorgang entsprechend
der gewdhlten Drehzahl variiert. Zusatzlich wird durch stetes

Anpassen der Motorendrehzahl fiir einen gleichméssigen Ausstoss
Uber die gesamte Hubbewegung gesorgt.

Die kompakten Baumasse und das komplett geschlossene Gehause
(1P 65) machen die FEM 08 fir Labor und Industrie gleichermassen
interessant.

Forderleistung (ml/min.) Max. Saughthe -Max. zul: Druckhdhe
bei Férderhéhe null (mWs) (mWs) Grundtyp
(Wasser bei 20° C)
[ e 0,08 - 80 | 4 I | I 20 | FEMO8
Auswahl | Auswahl
Werkstoffe (Kopfmaterial) Ausbaustandard
KT - Kopf PP - g S | Re
Ventile FFPM Manuelle F6r03rmen enregulierung Ja Ja
Dichtscheiben FFPM Timer-Funktion {1 -,30'000 Hiibe) Ja Ja
Membrane PTFE-beschichtet Impulsbetrieb (1 :n, n: 1) Nein Ja
Analoge Ansteuerung :
T Kopf PVDF (0-20mA, 4-20mA,0-10V) Nein Ja
Ventile FEPM Digitale Ansteuerung (RS %32, RS485) | Nein | Ja
Dichtscheiben FFPM Durehflussiiberwachung (Eingangssignal) | Nein Ja
Membrane PTFE-beschichtet Niveautiberwachung (Eingangssignal) Nein Ja
Fehlermeldung (Ausgangssignal) . Nein Ja
Schnellansaugfunktion Ja Ja
Technische Daten Abmessungen/Gewicht
Drehzahl 0,175 - 175 U/min. Dimension (Ix b x h) 180 x 115 80 mm
Spannung 100 - 230 V Gewicht 1400 Gramm
Frequenz 50 - 60 Hz
Schutzklasse IP65
CE-Kennzeichnung EN 61010/EN 55011
Fir OEM-Ausfiihrungen senden wir Ihnen: gerne das entspre-
chende Datenblatt.
Technische Anderungen vorbehaltgn. 10/97 Printed in Switzerland
KNF Neuberger GmbH
Alter Weg 3

D-79112 Freiburg
Tel. 07664/5909-0
Fax 07664/2124
e-mail: info@knf.de

www.knf.de



INNOVATIVE
TECHNOLOGIE
WELTWEIT

Sy

12. Ersatzteile

i

FEM 08
KT-Version TT-Version;
b
1 Kreuzschlitzschraube 019 478 4 4 ;
5 Dichtscheibe FFPM 060 463 4 4
6 Ventildose PP/FFPM 060 186 2 -
6 Ventiidose PVDF/FFRM 060 161 - 2 -
7 Waulstrnembrane PTFE 065 969 1 1 ‘ 5 R 3 .
8 Gleitscheibe PTFE 060 728 Y 1 ' Sie haben sich fiir eine KNF-Membran-Dosi e hieden. Die f Hi " henmnmen dieses hochwertige Produkt si-
' - i cher, zuveridissig und iber einen fangen Zeitraum zu betreen. LmnSn bedingt diese B itung, bevor Sie das Gerit in Be-
13 | Uberwurfmutter PP 060 871 2 - trisb nehmen und beachten Sie sie bei allen Anwendungen, um und Schaden zu ich
13 Uberwurfmutter PVDF 060 559 - 2. . f MMungwuﬂeﬁnobenaufgefuhneSenewnemeﬁ Bei kund ifischen Proj {zu erkennen an Typenbezeich-
13 Klemmring PP ’ 060 870 2 - mngenbeglw\endmn .PL" oder PML')komensvdvaelai ichung geben. Bitte beachten Sie deshalb fir Projektpum-
13 | Kiemmying PVDF : 060 558 - 2 pen neben dieser A g die hen Spezifikati
- Elektrische Sicherung 063 954 2 2
13. Zubehér i I
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1. Beschreibung

Lesen Sie unbedingt diese Betriebsanleitung, bevor Sie das
Gerat in Betrieb nehmen und beachten Sie diese Hinweise bei al-
len Anwendungen, um Gefahren und Schiden zu vermeiden.
Die STEPDOS-Produkte wurden von KNF spezieil fiir den Labor-
und den Industriebetrieb entwickelt mit seinen hohen Anforde-
rungen an chemische Bestindigkeit, Zuverldssigkeit und einfa-
che Handhabung.

11 Einsatzbereiche

1.4 Arbeitsprinzip

Die Membran-Dosierpumpen basieren auf der Technik der oszil-
lierenden Verdringerpumpen. Die Drehbewegung der Antriebs-
welle wird dber das E: in eine schwingende {oszil-
liesende) Bewegung umgewanden unxt Bber einen Pleusl auf die
Membrane iibertragen. Zusammen mit dem Ein- und Ausias-
sventil sorgt die Membranbewegung fir den eigentlichen Pump-
bzw. Dosiervorgang. Uber eine Prozessorsteuerung wird die Do-
siereinheit angesteuert.

Die STEPDOS-Geréte sind mit einem Schrittmotorantrieb aus-
geriistet. Er fihrt den Saughub immer mit maximaler Drehzahi
aus und variiert den Ausstossvorgang entsprechend der gewéhl-

ten Di derart, dass ein mégtichst gleichmassiger Ausstoss

Dosieren ter und aggressiver Flii 1 in 2.B. Labor,

Industrie, Gerate- und Anlagebau.

12 Merkmale der STEPDOS-Produkte

8 Die STEPDOS-Gerite dosi auch bei klei Drehzahl
quasi-kontinuierlich und gleichmassi

@ Die Pumpen sind selb d, kenlaufsicher und
gerauscharm.

8 Die Pumpen sind {iberdruckgesichert, um Schéden im Sy-
stem und Gefahren zu vermeiden {siehe Kaptitel 5.1 Inbe-
triebnahme).

B Der Einsatz von chemiefesten Werkstoffen wie z. B. PTFE,

PVDF, FFPM oder von anderen Materialkombinationen im me-

dienberihrenden Bereich erlaubt das Fordern von beinahe al-

len neutralen und agressiven Medien (siehe Kapitet 5.1 Inbe-
triebnahme).

Manuelle Steuerung bei allen Modelien.

Analoger Eingang, Schnittstellenbetrieb (RS 232/RS 485), ex-

terne Steuersignale und Alarmausgang bei den RC-Modelien.

Vietfaltige Nutzungsoptionen zum Dosieren.

Kommunikationssprache wahibar.

Kompakte Bauweise, geringer Platzbedarf.

Die Gerdte lassen sich mit unterschiedlichen Spannungen

und Frequenzen betreiben (100 bis 230 V, 50 bis 60 Hz).

Die Geréte veriligen Gber eine Schutzart von [P 65.

Oberstromschutz des Getrateantriebs (Phase und Nulleiter)

durch zwei Schmelzsicherungen.

Einfaches Auswechseln von Membranen und Ventildosen.

13 Ausfihrungsvarianten
Die Membran-Dosierpumpen sind in den folgenden Ausfiihrun-
gen lisferbar:

Forderieistung
(mi/min.)

* Angesaugtes

Minimal 0.08 4 40
Maximal 80 4 20

Forderleistung gemessen mit Wasser bei 20°C bei
Forderhdhe 0 m WS, '

FEM 08 KT | Kopt PP
Ventildosen PP/FFPM
Dichtscheiben FFPM
Membrane PTFE-beschichtet

FEMO8TT | Kopf PVDF
Ventildosen "PVOF/FFPM
Dichtscheiben FFPM
Membrane PTFE-beschichtet

18 Tragbare Ausfihrung
S Fir manuelie Programmbedienung
RC Fir wahiwei fle Prog!

bedienung und externe Ansteuerung

Uber die gesamte Hubbewegung erfoigt (via Sinuskompensa-
tion, sishe Abb. 1a). Dies fiihrt zu einem pulsationsarmen, quasi-
kontinuierlichen Fdrdervorgang. Dies unterscheidet die STEP-
DOS-Gerdte von Membran-Dosierpumpen mit Linear-Magnet-
Membranantrieb (siehe Abb. 1b) und Membran-Dosierpumpen
mit Exzenter-Membranantrieb und Wechselstrommotor (sishe
Abb. 1c).

1% Forderleistung
Ausgestossenes
Volumen

100% Forderleistung
Ausgestossenes

Volumen

Volumen

© Abb. 1a

Membran-Dosierpumpe FEM 08 mit Exzenter-Membran-Antrieb
und Schrittrotor
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* Stark pulsieren-
Angesaugtes Angesaugtes des diskontinuier-
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Abb. 1b
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* Stark pulsieren-

Angesaugtes Angesaugtes des diskontinuier-
Volumen Volumen liches Foedem
Abb. 1¢
A bran-D¢ pumpe mit Ex -Membran-Antrieb  und
Waechselstrommotor.

2. Alilgemeine Sicherheitshinweise

= Beachten Sie die einschidgigen Unfallverhitungsvorschriften,
Direkt am Gerat angebrachte Hinweise wie z.B. Durchfluss-
richtungspfeile, Typenschild etc. missen beachtet und in les-
barem Zustand gehaiten werden.

Sicherheitshinwei
«Vor Arbeiten an der Pumpe
Netzstecker ziehen!»

m Das Offnen von Gehauseteilen, in denen sich spannungs-
fihrende Teile befinden, ist nur Fachpersonal gestattet.
W Halten Sie die Betriebsanlei jederzeit griffbereit in Gera-

tendhe.
W Beachten Sie, dass das Ger3t nur fiir den bestimmungsmas-
sigen Geb t den darf (siehe Kapitel 4.2 Be-

triebsbedingungen und Kapitel 11. Technische Daten).

Schiiessen Sie das Gerat nur an ordnungsgemdss installierte

Schutzkontakt-Steckdosen an.

Achten Sie bei Reinigungsarbeiten darauf, dass keine Flissig-

keiten ins Gehduseinnere gelangen.

Das Gerat darf nicht in explosionsfahiger Umgebung einge-

setzt werden.

Ver den Sie iesstich Original - Ersatzteile von KNF.

Wenn Sie thre KNF-Pumpe zur Reparatur einschicken, dann

bitten wir um Angabe {ber das gefirderte Medium. Insbe-

sondere ber aggressive Fordermedien muss unser Fach-

monteur informiert sein.

= Haben Sie mit der Pumpe gefahriiche oder hochaggressive
Medien gefdrdert, bitten wir Sie, vor dem Versand thre Pum-
pe zu reinigen.

= Beachten Sie die spezifischen Sicherheitshinweise in Kapitel
4. Aufstellung und Kapite! 5. Inbetriebnahme / Ausserbetrieb-
nahme.

sE B8 2 =

3. Transport und Zwischenlagerung

B Boeim Verpacken ist darauf 2u achten, dass sich das Frachtgut
innerhalb der Verpackung nicht verschieben kann.

W Die Verpackung muss so stark gewshit werden, dass das
ganze Frachtgut dem rauhen Transportbetrieb standhait.

B Das Frachtgut darf nicht in Fliissigkeiten gestelit werden.

@ Weiter darf es nicht in einer iiberméssig staubigen oder heis-
sen/kaiten Umgebung gelagert werden.

4. Aufsteliung

4.1 Aligemeine Hinweise

Beim Aufstellen der STEPDOS-Produkte beachten Sie bitte fol-

gende Punkte:

M Wihien Sie einen sicheren Standort und stellen Sie das Gerat
horizontal auf die vier Gummifiisse.

W Das Gerdt ist so zu positionieren, dass durch die Kihischlitze
im Pumpengehause (Seite der Ste hiisse) gentgend
Luft durchziehen kann, um eine Uberhitzung des Gerates zu
vermeiden.

<

@2 Betrisbsbedingungen

B Zulassige Umge : + 5 bis + 40°C.
B Das Gerit ist vor Feuchtigkeit und ibermassiger Staubeinwir-
kung 2u schiitzen.

B Feststoffe im Férdermedium Konnen die Funktion der Pumpe

beeintrachtigen.

W Dio Viskositit des Fordermediums solite 150 ¢St nicht Uber-
schreiten.

B Zulissige Medientemperatur: + 5 bis + 80°C.

B Der Betriebsdruck des Gerdtes darf die Typenschildangabe
nicht Uiberschreiten.

M Um zu vermeiden, dass die Uberdrucksicherung anspricht,
darf das Gerat nicht gegen ein geschiossenes System for-
dern

B Das éerét darf nicht in explosionsfihiger Umgebung einge-
setzt werden.

5. Inbetriebnahme/Ausserbetriebnahme

5.1 Inbetriebnahme

= Die in Kapitel 4. Aufstellung beschriebenen Aufstellungshin-
weise sind die Grundlage fiir eine problemlose Inbetriebnah-
me und Ausserbetriebnahme.

» Die Angaben des Kapitels 4.2 Betriebsbedingungen sind ein-
zuhalten.

= Das Gerit ist im angelieferten Zustand betriebsbereit.

Vor der Inbetriebnahme des Geriites ist zu beachten:

W Fir die verwendeten Medien sind die spezifischen Sicher-
heitsvorschriften zu beachten.

B Vergleichen Sie die Daten der Stromversorgung mit den An-
gaben des Typenschildes auf dem Gerat.

W Die medienberbhrenden Teile der Pumpe, die Schlauchan-
schiisse und die Schiduche missen gegen die zu fordernde
Flitssigkeit ausreichend chemisch bestindig sein (siehe Kapi-
tel 1.3 Ausfiihrungsvarianten Tabelle 2). Fir Fragen betref-
fend der Vertriglichkeit medienberGhrender Teile gegeniiber
dem Fordermedium wenden Sie sich an den Hersteller.

B Priifen Sie Schiduche, Verschraubungen usw., sowie Uber-
génge {Schlauchstutzen - Schlauch usw.) auf korrekte und
feste Verbindung.

B Die Uberdrucksicherung (elektronische Uberwachung des
Motorstromes) verhindert ein Ansteigen des Systemdruckes
des Gerates dber den Grenzwert (Druckhdhe bei 100% Fér-
derleistung: ca. 20mWS; Druckhdhe bei 0,1% Férderleistung:
ca. 40mWS). Wird der Grenzwert berschritten, schaltet das
Gerét ab und somit wird der Pumpvorgang unterbrochen, die
Fehleranzeige leuchtet rot und auf dem Display erscheint die
Fehlermeidung.

Vorgehen:

@ Den Schlauch saug- und druckseitig satt Ober die Schlauchs-
tutzen schieben, Uberwurfmutter festziehen (der. maximale
Schiauchinnendurchmesser betrdgt 4 mm, der maximale
Schia h 6 mm).

® For ,RC*-Versionen: Schnittstellen verbinden (zur Belegung
der externen Anschisse: siehe Kapitel 8.13).

@ Netzstecker an der Stromversorgung anschhiessen.

@ Bei der externen Ansteverung des Gerates (Schnittstellenbe-
trieb} ist vor dem Hochfahren des externen Computers die
Pumpe in den Kommunikationsstatus zu setzen (siehe Kapitel
8.8 Schnittstellenbetrieb).

@ Ei fien der Displaysprache: siehe Kapitel 7.1 Parameter an-
dem.

52 Forderleistung bestimmen
Die Membran-Dosierpumpen werden im Werk auf ihre Forder-
leistung justiert: 100 % Drehzahi entsprechen 80 mi/min Forder-
menge dnesgﬂtfurWasserbelzo"Cbeuatmosphénschen Be-
gungen. in gewi dungen kann die prechende
Fardermenge vom justierten Wert abweichen - je nach Medium
und dessen Viskositit sowie Medien- und Umgebungstempera-
tur, dem herrschenden Druck und der Art der Instaliation (z.B.
Q hnitts gungen). Fir eine Dosierung emp-
fiehlt es sich deshalb, die Forderleistung der Pumpe mit dem
entsprechenden Medium in der spezifischen Installation zu mes-
sen und den Messwert als Ausgangswert fir eine Berechnung
der entsprechenden Forderieistung zu nehmen.




5.3 Ausserbetriebnahme

© Nach erfolgter Arbeit die gesamte Installation sowie die Pum-
pe mit neutraler Flussigkeit splilen und danach leerpumpen.

@ Pumpvorgang durch Driicken der STOP-Taste beenden.

@ Netzstecker von der Stromversorgung trennen.

6. Bedienungs- und Programmoberflichen

Display

LED-Anzeige

Abb. 2 fir die Version FEM 08-.18S

6.1. Display

Aligemein zeigt das Display das letzteingestelite Betriebspro-

gramm sowie eingegebene bzw. aktuelie Werte an. Dariberhin-

aus gibt es dem Anwender zusatzliche Informationen. Naheres
dazu in den folgenden Unterkapiteln.

Ausschaiten der Display-Anzeige:

- durch Driicken der STOP-Taste (2 Sekunden)

- im Standby-Modus erdischt die Display-Anzeige nach
10 Minuten automatisch (Grundwert ab Werk).

- die automatische Abschaltzeit der Display-Anzeige kann
durch den Anwender selber eingestelit werden (PARAME-
TER-Mode, siehe Kapitel 7.1 Parameter andern).

Bereich der Abschaltzeit: 2 Minuten bis 99 Minuten.

In der rechten oberen Ecke des Gerétes erscheint der Betriebs-
status des Gerédtes blinkend:

6.2 Bedienfeld: Tasten und LED-Anzeige

62.1 Die Tastatur:
B START-Taste:
- Lost einen Prozess aus
- Fahrt einen unterbrochenen Prozess weiter.

- M ENTER STOP-Taste:

- Bricht einen Prozess ab

- Unterbricht einen Prozess

- Bestitigt eine Eingabe

- Bewirkt ein RESET der Fehleranzeige (FAULT-LED).

B PRIME DRAIN-Taste:
- Stelit die Pumpe auf maximale Hubzahl, dient zum
schnellen Befiillen oder Entleeren eines Systems
- Justiert die Pumpe (siehe Kapitel 7.5)
- Initialisiert das Ger3t (siehe Kapitel 7.6. Initialisierungsmo-
dus).

L] PROGRAM Taste
- Nach dem Dricken der PROGRAM—Taste lassen sich die
Prozessdaten eingeben
- Dient zum Verandern der Parameter {sihe Kapitel 7.1 Pa-
rameter dndem).

B UP-Taste:

- Zahl te werden
ner Rolle vorwérts .

- Ermdglicht im Stand-by-Betrieb den Wechsel zwi-
schen den Betriebsprogrammen (wie z.B8. Run-Mode, T-
mer-Mode etc.}

- durch Gedriickthaiten der UP-Taste gehen die Werte in ei-
nen ,Schnellauf”.

fsteigend angezeigt, Worter in ei-

@ DOWN-Taste:
- Zahlenwerte werden sinkend angezeigt, Worter in einer
Rolle riickwirts
- Ermdglicht im Stand-by-8 den Wechsel zwi-
schen den Betriebsprogrammen {wie z.B. Run-Mode, T+
mer-Mode etc.) .
- durch Gedrickthalten der DOWN-Taste gehen die Werte in
. einen ,Schnellauf”.

622 Die LED-Anzeigen:
B LEVEL (Niveauuberwachung; nur in ,RC"-Gerdteversionen
anwendbar):
- LED leuchtet gelb, wenn der Fullstandsmeider aktiviert ist
(siehe Kapitel 8.10 Niveaulberwachung); LED blinkt bei
Fehlermeidung

W FLOW CONTROL (Dosieriiberwachung; nur in ,RC*-Gerdte-

S Stand-by - Bereitschaft des Gerétes, ein !
Betriebsprogramm ablaufen versionen anwendbar: o
zu lassen - LED bwh@t gelb, we.nn“def Dumhﬂussmelde{ mn ist

- Erlaubt, ein Betriebsprogramm| {siehe Kapite! 8.9 Dosieriberwachung); LED blinkt bei Feh-

zu wihlen {iiber die lermekdung
UPJDQWN— jrasterT) B FAULT:

R [Run - Abarbeiten eines einge- - Algemein leuchtet LED rot, wenn ein Fehler voriegt
steliten frozesse_s eitig heint F Jdung im Display)

P Program - Erlaubt, in dem eingesteliten - An ,RC"-Geréteversionen leuchtet LED ausserdem,
Betriebsprogramm Werte wenn
einzugeben {Uber die - der Niveau-Messwertgeber einen . Leer™- oder ,Voll*-
UP-/DOWN-Tasten) Impuls gibt (gleichzeitig erscheint eine Meidung im

K Ko ikation | - Berei ft Signale Display)
zu empfangen (Schnittstel- - der Durchflussmelder meldet; dass kein Durchfluss er-
lenbetrieb) foigt, obwohl die Pumpe lauft (gleichzeitig erscheint

INr) | (Kommunikation) | - entspricht der Pumpen- eine Meldung im Display).

adresse
Fir wahiweise manuelle Pro-
grammbedienung und externe|
Ansteuerung .

63 Programmiibersicht
Die STEPDOS Gerate verfiigen (ber folgende Betriebsprogramme

-S"-Geriiteversionen:

B RUN:-Mode {Kapitel 7.2)
# TIMER-Mode {Kapitel 7.3)
~RC”-Gerateversionen:

W RUN-Mode (Kapitel 8.2)
W TIMER-Mode {Kapitel 8.3)
@ IMPULS | (Hubzahiregelung) {Kapitel 8.5)
W IMPULS # (Impulszahlregelung) {Kapitet 8.6)
B ANALOG-Betrieb {Kapitel 8.7)
W Schnittstelienbetrieb. (Kapitel 8.8)

Sie den aus dem eir fiten Modus durch ein- bis mehr-
maliges Driicken der UP-Taste gewahit:

RUN-Mode {Stand-by blinkend) — UP
TIMER-Mode e UP
IMPULS | {Hubzahiregetung) — UP
IMPULS 1t (imnpulszahiregeiung) — UP
ANALOG—Betneb — UP

ieb (Kol ikation) ——p UP
RUN-Mode.

Das Dricken der DOWN-Taste bewirkt die umgekehrte Reihen-
folge der Betriebsprogramme.

Zusitzlich verfigen beide Geriteversionen tiber:
Parametermodaus (siehe Kapitel 7.1}
Erlaubt die Standardeinstellungen zu andern.

Initialisierungsmodaus (siche Kapitel 7.6)

im initialisierungsmodus kann das Gerat neu initialisiert werden,
falls es listische Werte jt hat. Das Softwaremodut
wird dabei reorganisiert, das Gerdt geht auf die Grundwerte
zurick,

Uberwachungsfunktionen

B Universelle Fehleriberwachung (FAULT, Kapitel 6.2.2).

® DOSIER-Ubarwachung (FLOW CONTROL, nur “RC*,
Kapitel 8.9}

W NIVEAU-Uberwachung (LEVEL, nur *RC", Kapitel 8.10).

7. Bedienfunktionen
STEPDOS ,S”-Version

71 PARAMETER andern
Im Parametermodus lassen sich Standardeinstefiungen verin-
dem: ’

Bevor die Pumpe an das ¥ Netz h Y wird,
PROGRAM-Taste gedrickt halten - Stecker etnsteeken warten,
bis die Anzeige . PARAMETER-Mode” erscheint.

Einstedl im P dus sind:

W Sprache {d isch; Standard: d h)

B Display-Kontrast {0 % bis 100 %; Standard: 60%)

8 NIVEAU-Uberwachung (keinevaktiv; Standard: keine); nur rele-
vant fiir ,RC"-Gerdteversionen

8 DOSIER-Uberwachung (keine/aktiv; Standard: keine); nur re-

levant fir ,RC"-Gerdteversionen
W DOSIER-Uberwachung: Impyiszaht g (1-999; Stan-
dard: 1)

W Pumpenadresse {1 bis 9; Standard: 1); mwx relevant fiir
+RC“-Gerédteversionen
B automatische Abschatizeit der Display-Anzeige (2-99 Minu-
ten; Standard: 10 Minuten}
W CODE (far Anwender nicht relevant).

Inhalte dndern:
- UP-/DOWN
- ENTER.

Nach Dricken der ENTER-Taste springt das Display automatisch
zum ndchsten Thema der Grunddaten (in der 0.g. Reihenfoige).
Ist das Thema ,CODE" erreicht, ist die ENTER-Taste viermal zu
driicken, das Gerdt beendet den Parametermodus und geht in
das letzte Betriebsprogramm zurick.

7.2 RUN-Mode
Der RUN-Mode fiihrt zu einer kontinuierlichen Forderung.

Werteeingabe im RUN-Mode:

- PROGRAM

- UP/DOWN fiir Eingabe der Hibe/min (0,1 % bis 100 %)
- ENTER.

Prozess starten:
- START

Anzeige auf Display wihrend des Dosierens:
Anzaht Hibe/min (0,1 % bis 100 %)

- STOP.

7.3 TIMER-Mode

Fiihrt eine frei zu definierende Anzahl von Hiben bei frei wahiba-
rer Hubzahl pro Minute und frei wahlbarer Pausenzeit zwischen
zwei Hiben aus.

im TIMER-Mode:
- PROGRAM
- UP/DOWN fiir Eingabe der Anzahl Hiibe (0 - 30°000)
-ENTER
-UP/DOWN tiir Eingabe der Zeit/Hub (0.34 s bis 5 min 43 s)
- ENTER
- UP/DOWN fiir Eingabe der Pause/Hub (0 s bis 100 min)
- ENTER.

Prozess starten:
- START

Hinweis:
Bei Anzeige im Display “Motor nicht justiert” (siche Kapitef 7.5)

Anzeige auf Display wihrend des Dosierens:
Restlaufzeit und ausgefihrte Hibe (Wechsel der Anzeige durch
UP/DOWN-Tasten).

Prozess
- STOP.

7.4 Schnellansaugen
- Schiauch in den Ansaugbehilter stecken.
- Driicken der Taste PRIME DRAIN.

Schnelientieeren
- Schlauch aus demn Ansaugbehitter nehmen.
- Driicken der Taste PRIME DRAIN.

15 Justnnmg der Pumpe

In den mek en muss die Pumpe von einer
definierten Nulistellung des Motors starten, um die Anzahl der
Hibe z8hlen zu konnen. Lief das Gerdt zuvor im RUN-Mode,
muss der Motor auf die Nullsteliung justiert werden. Fir diesen
Fall meldet das Display nach dem Driicken der START-Taste:
«Motor nicht just. Weiter: START driicken; Abbruch STOP
driicken”.




Driicken der START-Taste :

Prozess wird gestartet, obwohi der Motor nicht justiert und da-
mit die Membrane nicht in der Ausgangsposition ist; es ergibt
sich im ersten Hub eine Ungenauigkeit in der Fordermenge.

Driicken der STOP-Taste:

Bricht den Prozess ab. Durch kurzes Dricken der PRIME DRAIN-
Taste (Schnellansaugen) wird der Motor justiert, d.h. die Mem-
brane steht in der Ausgangsposition. Dadurch wird eine Unge-
nauigkeit im ersten Hub vermieden.

7.6 Initalisierungsmodus

Im Initialiserungsmodus wird das Gerat neu initialisiert, falis es
unrealistische Werte angezeigt hat. Das Softwaremodul wird da-
bei reorganisiert, das Gerdt geht auf die Grundwerte ab Werk
zuriick.

WARNUNG:

Die vom Anwender veranderten Parameter gehen dabei verio-
fen,

Initialisierungsmodus einstellen:

Bevor das Gerst an das elektrische Netz ar hi wird,
PRIME DRAIN-Taste gedrickt haiten - Stecker einstecken - war-
ten, bis die Anzeige ,EEPROM neu init.” erscheint. Frage mit
START {Ja) oder STOP (Nein} beantworten.

8. Bedienfunktionen
STEPDOS ,RC”“-Version

8.1 PARAMETER éndern
(Siehe Kapitel 7.1.)

8.2 RUN-Mode
{Siehe Kapitel 7.2.}

83  TIMER-Mode
{Siehe Kapitel 7.3

8.4 Schaellansaugen/Schnellentieeren
Siehe Kapitel 7.4.)

8.5 IMPULS | n:1 (Hubzahiregelung)
Auf ein externes Signal wird eine frei wihibare Anzahl an Hiben
mit der gewahiten Hubzahi pro Minute abgearbeitet.

Wertesingabe im IMPULS -Mode:

- PROGRAM

- UP/DOWN fur Eingabe der Hube (1 - 9999)/1 Impuls

- ENTER

- UP/DOWN fir Eingabe der Hibe/min (0,1 % bis 100 %)
- ENTER

Hubzahiregelung freigeben:
- START
Das Gerat ist bereit, externe Impulse zu empfangen.

Anzeige auf Display wahrend des Dosierens:
- eingestelite Parameter.

Hubzahiregelung stoppen:
- STOP.

Hinweise:

Solite das Gerat neue/fzusatzliche Impulse erhaiten, obwohl der
aktuelle Prozess noch nicht beendet ist, stelit das Gerat automa-
tisch ab mit der entsprechenden Fehler-Anzeige auf dem Display.

Bei Anzeige im Display “Motor nicht justiert”™ (siehe Kapitel 7.5)

86 IMPULS I 1:n (impulszahiregelung)

Auf eine frei wa Anzahl an Impuisen wird ein Hub
abgearbeitet mit einer frei wahlbaren Drehzahl.

Wertegingabe im IMPULS il-Mode:

- PROGRAM

- UP/DOWN fir Emgabeper Imputse (1 - 9999)/1 Hub

- ENTER

- UPDOWN furEmgd)ederHubeIm:n 0.1 % bis 100 %)
- ENTER.

Impuiszahiregelung freigeben:
- START

Das Gerat ist bereit, externe Impulse zu empfangen.
Anzeige auf Display witwend des Dosierens:

- eingestellte Parameter.
stoppen:

- STOP.

Hinweise:

Solite das Gerat neua/zusatziiche impuise erhalten, obwoh! der
aktuelle Prozess noch nicht beendet ist, stelit das Gerat automa-
tisch ab mit der entsprechenden Fehler-Anzeige auf dem Display.

Bei Anzeige im Display "Motor nicht justiert” (siehe Kapitel 7.5}

87 ANAI.OG-Bntrieb

Indi B stevern analoge Signale die Dreh-
zahl der Pumpe propomonal Folgende Eingangssignalbereiche
lassen sich einstellen:

H 0-20mA

B 4-20mA

| Oo-10V.

Das minimale Eingangssignal pricht der D
maximale der Drehzaht 100 %.

Werteeingabe im ANALOG-Betriebsprogramm:

- PROGRAM

- Auswahl eines der drei Eingangssignale durch UP/DOWN-
Tasten

- ENTER.

0 %, das

freigeben:
- START

Das Gerit ist bereit, Signale zu fangen.
Anzeige auf Display wéhrend des Dosierens:

- Gewahiter Bereich der Eingangssignale

- Aktuelle Drehzaht (in Ufmin und %).

Analogbetrieb stoppen:
- STOP.

Anschluss des externen Signalkabels: siehe Kapitel 8.13 Externe
Anschlisse.

Die GND-Leitung (Erde) des Analog-Eingangs und des

NIVEAU-, IMPULS- und DOSIER-Eingangs sind intemn im

Guammmmamaufmmnm -
zu achten oder mit g: g

len 2u arbeiten.

Hinweis:

Im Analogbetrieb ist beim Ausstossvorgang die zum Erzielen e
nes moglichst gleichmassigen Ausstossens iiber die gesamte
Hubbewegung erforderiiche Sinuskompensation aufgehoben.
Sie wird durch eine Annaherung der Kompensation ersetzt.

|
P

88 -« Schnittstellenbetrieb (RS 232, RS 485)

Alle Geratefunktionen lassen sich mit der serielien Schittstelie
steuern. Dabei kann zwischen einer RS 232- und RS 485-Schaitt-
stelle gewahit werden.

Dem Ger3t wird mit der T eine Ad gewi (sie-
he Kapitel 7.1 Parameter dndem). Wird mit der RS 232-Schnitt-
stelie gearbeitet, so kann nur ein Gerat an den gleichen Master
angeschiossen werden. MnderRSdSSSclwmsteuekénnenbts
2u neun Gerdte an den gleichen Master

{Anschiuss nach EIA - standardﬂswsformunpomtbustmns-
mission). .

Mit dem optional erhéltlichen Steuerungsprogramm SOFTWARE
FEM (WINDOWS) (siehe Kapite! 13. Zubehdr kdnnen ebenfalls
alle Funkii durchgefihut wesck

Auswahl der Schnittstelie im Schnittstellenbetrieb-Betriebs-
programm {Kommunikation):

- PROGRAM

- Auswahl einer der zwei Schnittstellen durch UP/DOWN-Tasten
- ENTER

boaeiol £z op

- START .
Das Gerat ist bereit, externe Signale zu empfangen.

Cehnittctolionhatriah

- zuerst mittels UP/DOWN-Tasten auf Betriebsprogramm KOM-
MUNIKATION wechsein.
-STOP.

Anschluss des externen Steuerkabels: siehe Kapitel 8.13 Exteme
Anschiisse.

89 DOSIER-Uberwachung (FLOW CONTROL}

Diese Uberwachungsfunktion zeigt an, wenn durch die Pumpe
kein Durchfiuss erfoigt, obwohl das Gerat auft. Um die Funktion
nutzen zu kénnen, muss an den Gerdteanschiuss B (siehe Kapi-

-tel 813 E Anschisse} ein Durchfl angeschios-

sen werden.

Uber den Parametermodus {siehe Kapitel 7.1 Parametsr ndern)
wird die FLOW CONTROL-Funktion aktiviert. Die entsprechende
LED-Anzeige (siehe Kapitel 6.2.2 LED-Anzeigen) leuchtet dann.
Werkseitig ist das Verhiltnis von impulszah/Umdrehung auf 1
gesetzt; d.h. das Gerdt muss fir jeden Hub 1 impuls vom Durch-
flussmesser erhatten. Ist dies nicht der Fall; leuchtet die Feh-
leranzeige rot und auf dem Display heint die F

Die Anzahl der impulse pro Hub kdnnen frei gewahit werden
(siehe Kapitet 7.1 Parameter andern)

Zu beachten ist:
W Vor dem Start eines Prozesses muss das System luftblasen-
frei sein (siehe Kapitel 7.4 Schnellansaugen).

810  NIVEAU-Uberwachung (LEVEL)

Diese Uberwachungsfunktion meldet den minii oder maxi-
malen Flilistand eines Behalters. Um die Funktion nutzen 2u kon-
nen, muss an den Geriteanschiuss B (siehe Kapitel 8.13 Externe
Anschiiisse) ein Niveau-Messwertgeber angeschlossen werden.

Uber den Parametermodus (siehe Kapite! 7.1 Parameter andern)
wird die LEVEL-Funktion aktiviert. Die entsprechende LED-Anzei-
ge (siehe Kapitel 6.2.2 LED-Anzeigen) leuchtet dann. Sobald der
minimale oder maximale Fillstand emeicht ist, leuchtet die Feh-
leranzeige rot und auf dem Display erscheint die Fehlermeldung.

Die NIVEAU-Uberwachung kann nur einen Fillstand erkennen.

8.11

Ausgangssignal

BeuedefFehlemwldungwnrdderProzessabgebromenunddss
Relais fir den Gerd hiuss A wird P o

8.12

Initialisierungsmodus

Siehe Kapitel 7.6.

8.13

Externe Anschliisse

C=—

© ——— LED-Anzeige

Abb.3  Erkidrung Anzeige- und Bedienelemente
Version FEM 08-18 RC
8.13.1 Anschlussschema Stecker - Geriit Siehe Abb. 3.
Legende:
A Anschiuss fir F ldung-Ausg: ignal
B: Anschluss fiir
- IMPULS-Eingang und/oder
- NIVEAU-Uberwachung-Eingang und/oder
- DOSIER-Uberwachung-Eingang
[ Anschluss fiir serielle Schnittstelle (RS 232/RS 485)
und/oder Anschluis fur analoge Ansteuerung
(0-20 mA, 4-20 mA, 0-10V
D: Netzanschiuss 100-230 V AC 50/60 Hz.
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Abb. 4. a
2
~N
1 NC : Offnungs Kontekt  AC-Ausgang: DC-Ausgang:
2 C : Umschatt Kontakt - Nennleistung 125 VA - Nennleistung 30 VA
3 NO : Schiiess-Kontakt - Nennstrom 1.25A ~ Nennstrom 125A
- max. Strom / Kontakt 2A - max. Strom / Kontakt 2A
A - max. Schaltspannung 250 V ~max. Schaltspannung 24 V
- min. Schaltstrom 1mA - min. Schaltstrom 1 mA
~ min. Schaltspannung 100 mvV — min. Schaltspannug 100 mV
Kontaktwiderstand: Kontaktwiderstand:
- Anfangswiderstand < 100 mOhm — Anfangswiderstand < 100 mOhm
R — Nennwiderstand 15 4Ohm - Nennwiderstand 15 yOhm
4 leer : nicht belegt
1 24V : Speisung24 V 2ur Speisung von externen Sensoren (IMPULS-, DOSIER-, NIVEAU-Messwertgeber):
PE GND : Erde ,— innenwiderstand 100 Ohm
) - Speisespannung 24 V
2 IMPULSEingang furalledretEmgingegndlegled\eTechmk
PE GND : Erde - | bei off Kontaktca. 5V
) —Emmgswudemandea 1 kOhm
3 DOSIER-Eingang - g: it P iatfreiem Kontakt oder Halbleiter-Ansteuerung
B PE GND : Erde mit einer Restspannung < 700 mY, Kontaktbelastung ca. 5 mA bei 5 V
— Der angeschiossene Sensor sol Giber einen OPEN-Kollektor verfiigen.
4 NIVEAU-Eingang
PE GND : Erde
=> ZUR BEACHTUNG: Die GND-Leitung des ANALOG-Eingangs und des NIVEAU-, IMPULS- und
DOSIER-Eingangs sind intermn im Gersit miteinander verbunden.
EntwedenstaﬂmEMV-geredm Verdrahtung zu achten (Erdschlaufen)
oder mit galvani Signalen zu arbei
1. ™ : sendeleitung Fir RS 232 : Bus+ fir RS 485
2 RX - : Emplangsieitung For RS 232 :Bus ~ firr RS 485
c 4 GND : Erde For RS 232 - -
3 GND : Ewnde ANALOG- Eingang 0-10V, 0-20mA, 4-20mA:
PE ANALOG-Eingang ~ Eingangswiderstand ca. 480 Ohm (unabhangig vom eingestetiten Protokolf)
D Netzanschiuss 100 - 230V, 50 - 60 Hz

8.132 Anschiussschema Steuerkabel - Stecker
KommendeStewrkabelvonKNFmEmsau,mdendsseln—

nicht b igt. N g sind sie fir den Fall, dass
Steusrk&elmdsmckersebstzusanmengefwtwer&n
Zum Anschiussschema: siehe Abb. 5.

tbleu) {schwar2)
3 GND 4 GND
@ PE ANALOG-Eingang (grau)
2 X 11X

Anschiuss C
Abb. 5 -

8.13.3 Ansthlussschema Steuerkabel - Computer
a.) Schnittstelle RS 232 /Analoge

Abb. 6 zeigt, wie der Anschi fir den Schni

oder die analoge Ansts g {Anschiuss C) zu erfolgen hat.

17X breun
- 2RX  weise
4 GND schwarz

Abb. 6

Anschiussschema Kabel-PC (RS 232/Analoge Ansteuerung
Ansicht von hinten (Anschiusseitel, Anschiuss des Kabels 5-Polig

Wird am PC ein D-Sub-9 oder ein D-Sub-25 verwendet, so sind
sie dss Abb. 7 anzuschili
Der Master kann 2.B. ein PC oder eine SPS sein.

Master mit Mastor mit
Kabet D-Sub-9 Stecker D-Sub-25 Stecker
1 DXD ) -
E opme IR0l mm L
RX 2op s T sy am 153 ax
[oa OTR [o 4 ATS
GND 40-;‘M—1—-E-os GND 0ss s
[os osR o6 DSR
@27 TS schwezil; 7 GND
o8 CTS o8 DCD
©9 Rl
Lo 20078
© 228

Abb. 7

PIN-Belegung auf einem D-SUB-Stecker

Die GND-Leitung (Erde} des Analog-Eingangs und des

NIVEAU-, IMPULS- und sind intern im

mmmauunmw
2u achten oder mit g: o S

2u arbeiten.

b.) Schnittstelle RS 485
Abb. SMM&WMMWMHSM

Esnstdafaufzuacfnen.&ss

den abgeschiossen werden.
- in den Stichleitungen keine Abschi iderstinde
eingesetzt werden

Distanz max. 1000 m

Absctlus- g 4
Widerstand +13 . %
120 Obm =13 sl 5
mf & L3 K3
Gerdt Gerit
1 2
Abb 8
Beispiel einer RS 485-Verdrahtung (EIA-Standard)
-PIN1: BUS+ -PIN2: BUS-
8.14 Software FEM (WINDOWS) *
Plattform
WINDOWS 95
instaliation
1. START
2. EINSTELLUNGEN
3. SYSTEMSTEUERUNG
4. SOFTWARE
5. INSTALLIEREN
6. WEITER
7. DURCHSUCHEN
8. SUCHEN iN : 3.5 DISKETTE A:
9. ANSETUP.EXE
10. WEITER
11, Den instruktionen foigen

Anwendung
Schnittstelle detektieren:
@ Pumpe an eine freie serielle Schnittstelle anschliessen
® Entsprechende Schnitistelle im Programm selektieren

Prozess durchfihren: :
Um Einstellungen zu titigen den Programminstruktionen folgen.

Programm beenden:
PULL-DOWN-Menue: DATEI => Schiiessen.

Es besteht die Moglichkeit, Standardeinstellungen des Sy
{entsprechend Kapitel 7.1) zu verindem:
PULL-DOWN-Menue:
- KONFIGURATION:

=> Parameter-Mode
=> KNF-Mode (nicht relevant fiir
Anwender)}



9. Instandhaltung

Ger#tes.
anRm:gendesGemesvefweodenSnemenMen
Sch oder ein weiches Tuch mit Haushaltred

VsmendenSuakomangresswenRenguwnmel
Um die Dichtigkeit des Py opfes nach einem A

ODasGedta\mefBetneerMnen einschiiessiich der Tren-
mmgdesGscimsmNetz(Stronwersormwssd\am

oder Ventic hsel zu gewahrlei istes f'

wert, Membrane und Ventildosen gleichzeitig zu wechsein.
BevoramGerttgeamamtwrd.mmpdemFaldeSuonwer

. Sp .
, die gs sicher

und p.T] pmfan

Notwendige Werkzeuge und Teile:

B Teile gemiiss Ersatzteilliste (Kapitel 12. Ersatzteile)
B Kreuzschlitzschraubenzieher Nr. 1

Siehe Abb. 9.

Konstruktiver Authau Pumpenkopf
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® Entfy devSehEuchevomP\.mpenkopﬂsaug-mddrmk
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9.2 Pumpenkopf abmontieren
® Ldsen der vier Kopfschrauben (Pos. 1) und Abnehmen des
ganzen Kopfes

93 Membranwechsel

@ Wulstmembrane (Pos. 7) mit den Handen vorsichtig greifen
und emtgegen den Uhrzeigersinn herausdrehen.

QNewGhtsehobe(Po&S)undUm«stutzung(PosQ)aufdne
nBue \ b {Pos. 7) auf:

® Neue W shen und gut festziehen.

® Membranvinder rundum andriicken.

9.4 Ventildosenwechsel
[ ] Rppmdeckel(Pos.’!)vondevasd\enpbm(Pos 4) abhe-

[ D'eahenVenhldosen(Pos G)w\anhtscheben(Pos 5) aus

der Zwischenplatte (Pos. 4) h hmen. Alte Ventildosen
nicht metw verwenden. -
Zwisch (Pos. 4) froi
® Dvchtscheben (Pos. 5)smbfreamVemMosenaufmhmeder
gen {pro A eine Dicht-
schebe)

@ Neue Ventildosen (Pos. 6) ebenfalls einlegen. Achtung: Die

LagemdPositionderVenﬁidosmistduchdie‘Nockenauﬂ

der Zwischenplattenseite und der Nuten an der Ventildosen

gegeben.
Die Lage/Position ist unterschiedlich!
@ Je eine Dich (Pos. 5) bfrei und isch auf die

Ventildosen legen.

95 Pumpenkopf montiersn
@ Zentrische Lage der Dichtscheiben auf den Ventildosen iber-

prifen.
@ Rippendecket (Pos. 3) ig auf Zwischenpiatte (Pos. 4)
aufsetzen. Achtung: nur eine Positionierung ist moglich.

@ Die Durchfiussri feite auf der Abschi (Pos. 2)
i mit den Ar des Rippendeckels (Pos.
3) abereinsti Die Kopfschrauben (Pos. 1) sind einge-

legt.
@ Pumpenkopt auf Pumpe aufsetzen und die vier Kopfschrau-
ben (Pos. 1) Gber Kreuz festschrauben.

Aligemeine Fehler:

« Motor Euft nicht an,

QGaitmmchtmdeSt g

& St

[ ] EmederbetdenScehenmgendssGermssth\gebranm

" (Sicherung wechseln: Sicherungen T1A sind von der Gerdte-
unterseite zugdnglich}

@ Der anstehonde Druck auf der Druckseite der Pumpe ist zu
hoch. Fehlermeldung des Gerdtes beachten.

= Pumpe saugt nicht an.
@® Pumpe ist itig nicht angeschk ader Fliissigkeits-
. smndwnAnsau@el’dmnstwniadig.
D (FLOW CONTROL) anschilies- ® S
Uberwachung ist aktiviert, jedoch sen {siehe Kapitel ® Perip Ventil ist oder Filter ist verstopft.
kein Durchflussmes-| 8.9 und 8.13). @ Membrane und/oder Ventildosen sind abgenutzt oder ver-
ser an Gerat ange- schmutzt.
! e " ODeermemophstmcmmesuengeﬁm.detwfder
- kein D -A FTllon. hiiter k kann nicht Oberwunden
- Gerst nicht im - Gerét einschalten Wefdeﬂ-
Betrieb
- Luftblasen im - System muss luft- = Forderleistung, SaWnodeanmkhﬁuW\d
System blasenfrei werden @ Die saug- und Installationen bein-
(siehe Kapitel 7.4) halten Bauteile (Schiduche, Ventile, Filter usw.), die einen zu
FehlerNr.3: |- Niveaulberwach. |- Niveau-Messwert- 22{‘?""1"“9‘5‘3""”‘*’*‘9" o
NIVEAU- (LEVEL) ist aktiviert, | geber richtig ansch- ®
 Uberwachung jedoch kein Niveau- | tiessen (siehe Kapi- OMenubcaneum/oderacmldosmsmdabgsmmoderver-
. Messwertgeber am | tel 8.10 und 8.13). schrutzt.
Gerdt angeschlossen -
- Niveau erreicht - Behatter fullon/loo-
ren. Systemni-
veau's kontrollieren
< Gerdt nicht in Betrieb | - Gerdit einschatt
Fehier Nr. 4: - |- niachstsrmeuer ~STQP.
IMPULS-Fehler | mpuls kam zu froh, |- ten
vorherigor des Prozesses
noch nicht b T U
Motor nicht Wbﬂﬁﬁasﬂc siohe Kapitel 7.5
justiart in Nulistellung Ubersicht zu den
St prUngS -STOP
guing des Gerdtes war
Anzeigetehier ren siehe Kapitel 7.6.
maodks

mathudd\éhebeuOl%Férdeﬂelsum mWS
| Seeisung Spannung

Speisung Frequenz

max. 2udssige Stromaufnahme
max. Leistungsaufnahme
Elekirische Sicherung (2 Stiick)
Gewdﬁder

atur
zul. Temperatur des zu fordernden Mediums
2. Viskositit des zu fordermnden Mediums
Schutzart.
Schutzklasse

g33e >E> g <

= CE - Sicherhoi i
] Dle STEFDOS—Prodm emspredten den Sdler
gon der EG-Nied gS
* nie 73/23 EWG:
Norm
- EN 60529
ca. 40 -EN 610101
100 - 230 und der EG-Richtlinie iiber die alektromagnetische
150 - 60 Vertragiichkeit 89/336 EWG. Angewandte Normen:
0.14-0.06 - EN 50082-2
14 - EN 55011
T1/260v - EN 61000-3-2
1400 - EN 61000-3-3.
+5bis + 40
+5 bis + 80
max. 150
iP 65
1

1) Gemessen mit Wasser bei 20°C und Férderhdhe 0 mWS

L]



< Grundeinstellungen

< TastaturlED >

- STEPDOS 08
Das Gerdt ist im angelieferten Zustand betriebsbereit. -
Madchten Sie jedoch Grundeinsteliungen (2.B. Sprache) indern, gehen Sie wie foigt vor:

. Taste driicken und gedrickt halten

@éD= <& Gerit am Netz anschiiessen

PARAMETER-MODE auf Anzeige ==> ‘ -Taste
losiassen

Parameter andem (z.B. Sprache)

dhit, leuchtet in der Anzeige

Haben Sie alie Parameter angewahit,
RN MOV G Bt s n et

im Stand by.

TASTATURBELEGUNGEN:
--Mist einen Prozess aus
- fihit einen unterbrochenen
“Prozess weiter

- bricht einen Prozess ab

- RESET einer Fehleranzeige
- Pumpe mit max. Drehzahi:
fiir schnelles Befiillen oder
Entieeren

~ justiert die Pumpe

- eingeben von Prozessdaten
- verandern der Parameter
- Zahlenwerte aufsteigend/
sinkend
programmen (im Stand by)

Fiir Ihre Sicherheit lesen Sie die

Betriebsanleitung vor der Inbetriebnahme.

LED-ANZEIGEN:

@ - LEUCHTET Geib wenn
weveL  Fulistandsmelder aldiv ist
- BLINKT Gelb bei

Fehlermeldung

(nur bei RC-Version)

- LEUCHTET Gelb wenn
Durchflussmesser aktiv ist
- BLINKT Geib bei
Fehlermeldung

(nur bei RC-Version)

- LEUCHTET Rot bei

® zusazﬁd:bemc-v&on:
- Filistandsmeider gibt impuls
- Durchflussmesser gibt
impuls

(A nocas

RLOW
CONTROL







